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Zeleznidni modelé#stvi

1. Kurs pro instruktory I. a IL t#. (Val. Mezi-
He, 15.-19. 11.)

Uréen k vy3koleni novych instruktord

2, KI;I:‘! pro rozhod&f (Valaiské Mezifidi, 17,
=19, 11.]
Uréen k vylkoleni zdkladniho kddru rozhodgich

Postup pH zafazovini do kursi:

— Rada klubu nebo okresni modeldtské sekce
navrhne a projedn4 uéast v kurse s navrienym.

- Zadost o zatazeni do usttedniho kursu se pojle
doporu¢end OV Svazarmu na modeléfsky odbor
UV Svazarmu, Opletalova 29, Praha I, a to nejpoz-~

dji 8 tydnd pted konanim kursu. Zidost musi ob-
sahovat jméno twélastnika, adresu a pkisluinost
k okresu. K 24dosti se pfipoji kratky popis dosavadni
praxe v oboru.

~ Zenatym G&astnikim s d&tmi miiZe byt na z4-
kladé doporudeni OV Svazarmu refundovéna udlad
mzda, viem G&astnikiim je poskytnuto zdarma uby-
tovéni, strava a placeno jizdné.

— UV Svazarmu vyrozumi pfimo udastnika
o jeho pfijeti do kursu a o bliZiich podrobnostech.

- Po ukonéeni kursu bude zaslano na OV Svaz-
armu kratké zhodnoceni (&asti a dosaZend odbor-
nost.

— Okresni modeli¥ski sekce zodpovida za Fadny
vybér, pfipravu a vyuZiti vylkoleného tucZastnika
kursu. .

~ V ptipadech, kdy podet zéjemch pfevy3i kapa-

LETKA akrobaticky U-model

Nejleps! ¢s. modely

Konstruoval mistr sportu Jan BARTO3

S nakreslenym a popsanym modelem jsem absolvoval od roku 1962 nikolik desftek
soutési, vétsinou s dobrym vysledkem. Z dosaZenych vykomi si cenim nejvice téchto: 4. misto
na MS 1962 v SSSR, 6. misto na Kritériu Es 1963 v Belgii a dvé 1.mista v r. 1965 - na

Mezindrodni souté%i socialistickych zemi v Polsku a na mistrovstvi

CSSR.

Pfes dobré vysledky netvrdim, %¢ LETKA je jif model uplné dokonaly, na némZ by
nebylo co zlep¥it. Spitkovy akrobaticky model je viak také — alesposi myslim — vice ne¥ jiny
individudinim ,,kouskem** a jeden model té.ic 5 typu mife byt ,,ono*, kde¥to druhy ji¥ méné.
Také proto nemiife byt vykres ani popis éplné vylerpdvajici — byla by to knitka! Aviak
to podstatné, co uvefejfiufi, by mélo stadit zkusenym modeldfim. Z nezkuSenych zdjemcit pak
snad nebude nikdo tak nerozvdiny, aby si vybral pro zaldtek prdvé miy model, pomérné

slofity.
K STAVBE

K#idlo., Z duralového plechu tl. 1—2
mm udéldme pfesné $ablony Zeber A - K,
podle nichz pak zhotovime tzv. ,,raiplo-
vou interpolaci viechna Zebra kfidla.
Na nib&inych stranich Zcber A a C
ubereme materidl v §ifce 2 mm od hlav-
niho nosniku po ndbZinou lidtu. Tato
&4ast k¥idla ma z obou stran je$té vnitfni
potah z 2mm balsy pro zesileni a dobré
spojeni vrchniho potahu. (Na ndbé&Zné
&asti je tedy potah dvojity, tl. 242 mm.)

Zhotovime hlavni balsovy nosnik kfidla
podle vykresu. Pozor: na vnéj§i pilce
ktidla je kratdi (kresleny na vykrese pln&).
Do nosniku zasuneme Zebra, pfilepime
spodni a vrchni prkénko na odtokovou
&ast k¥idla, jakoZ i ndb&Znou li¥tu. Lepid-
lem Epoxy 1200 ptilepime do kfidla du-
ralové nohy podvozku, pfedem pFilepené
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na polovi¢ni Zebra D', Pfilepime balsovou
lidtu 5x 8x 1300, kterd spojuje vrchni
a spodni tuhy potah odtokové &4sti kfidla
a tvofi odtokovou liftu.

Nyni zatneme po Cdstech potahovat
nabéznou &4st, vidy v rozmezi celé jedné
pulky k¥idla. Vidy po ptkilepeni jedné
&asti potahu je vhodné do uschnuti lepidla
dat k¥idlo do $ablony. K¥idlo je piivodn&
hodné mé&kké; potahem néb&iné &isti
dostaneme velice tuhou torzni skfifi tvaru
D. Proto pozor na zkrouceni! Pfed uza-
vienim torzni skfiné zalepime do vné&jdi
pulky kfidla 20 g olova podle vykresu.
Koncové oblouky kfidla udélime z 3mm
balsy podle vykresu. Zpeviuji je Zebra,
ktera zbrousime po zaschnuti do néleZitého
tvaru. Na viechna Zebra shora i zdola
pfilepime 5 mm 3iroké balsové pdsky,
jeZz povrchové licuji s tuhym potahem.
Potdhneme balsou stfed kfidla zespodu,

citu kursu, rozhodne o vybéru ulastnikll pFisludny
odbor ustiedni sekce.

Sportovni kalendir 1966

Jak jsme jiz oznamili v uvodniku Modeldte
12/1965, méni se v roce 1966 ponékud dosavadni
zpusob potadini modelatskych soutdzi. Vyplyva to
z usneseni 11. pléna UV Svazarmu a z usneseni
ustfedni modelatské sekce.

Modelatsky odbor UV Svazarmu zpracovavd
..Sportovni kalendaf 1966, ktery bude obsahovat
1. hlavni, 2. mistrovské (vybérové), a 3. vefejné
soutéZe, Predpoklada se vydéni kalendife formou
vlozky v Modeldti, coZ se loni plné osvédéilo, Bu-
g"cl-gl)islstalcndéf pfipraven vé&as, mohl by byt v MO

shora pfilepime balsovy potah aZ po usa-
zeni pfevodu tizeni. Celé k¥idlo vybrousi-
me do hladka. Vztlakové klapky udélime
z 6mm balsy, po opracovdni na C&isto
do nich vsadime pdku fizeni a klapky pfi-
pevnime otoéné& ke k¥idlu platénymi zdvé-

sy.

Vy&kovku zhotovime bé&Znym zpiiso-
bem ve ¥pendlikové $abloné, a to samo-
statné stabilizdtor a kormidlo. Obé& &asti
po opracovéni na &isto spojime otofn&
pliténymi zavdsy (stejn® jako klapky
k¥idla) a zasadime do kormidla paku
Fizeni.

Trup. Zikladni souldsti je moto-
rové loZe ze 2 habrovych li$t 10 x 10 x 220,
na které pfilepime lepidlem Epoxy 1200
ptepdzky 1, 2, 3 z 3mm piekliZky.
Loze vpfedu z vné&jiku obrousime do geo-
metrického pfechodu mezi pfepdZkou 2
a 1. Pfimo do habrovych lidt vyfeZeme
mezi pfepaZkou 2 a 3 zavity M3 pro upev-
néni palivové nddrZe. Pro montdZ motoru
pak zapustime do habrovych li§t shora
matice M3 nebo lépe Zelezné destitky
s vyfezanymi zavity M3 a pfilepime
Epoxy 1200.

Dvé vyztuhy pfedni &4sti trupu 9
z Imm pfeklizky ptilepime k motorové-
mu lo%i rovnéz epoxydovym lepidlem.
Boénice trupu z 3mm balsy, wyfezané
veetn& otvoru pro k¥idlo a vybrani pro vy-
tkovku, pfilepime k motorovému loZi,
na ném? jsou jiZ vyztuhy 9. Celek loze —
— bognice sestavime v piidorysné $abloné
s pfepdfkami 4, 5, 6. Po zaschnuti le-
pidla p¥ilepime v nékolika bodech (pro-
zatimné&) balsovd prkénka 25 x 60 x 900,
z nich# vypracujeme horni a dolni oblou
&4st trupu. Kryt motoru bud slepime
z vhodnych kouski prkénck nebo po-
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K VYKRESU
NA PROSTREDNI
DVOUSTRANE

uZijeme bloku balsy, ktery nejprve upra-
vime do pfibliZného tvaru trupu a pfesné
nalicujeme jen st&nu dosedajici na trup.
Takto pfipraveny motorovy kryt rovnéz
prozatimné pfilepime v nékolika bodech
k trupu. Cely trup opracujeme do pfesné-
ho vné&j$iho tvaru. Pak oddélime horni
a spodni dil a kryt motoru., Oba oblé
dily trupu vydlabeme zevnitf dlitem
podle vykresu na tlou$tku stény asi 2 mm,
motorovy Kryt vypracujeme zevnitf podle
motoru.

Nyni opét cely trup sestavime: vyfiz-
neme zespodu Casti bolnic, abychom
mohli vsadit kfidlo, nasadime vyikovku
a je$t¢ pfed zalepenim zkontrolujeme,
zda k¥idlo, vyskovka a trup jsou navzdjem
sprdvné nastaveny. Po pfilepeni kfidla
a vytkovky upravime tdhlo Ffizeni tak,
aby nikde nedfelo a hlavné nepruzilo.
V adime uplnou ostruhu, jejiz drat je
pfivdzan a pfilepen Epoxy 1200 k 3mm
pfeklizce. Pfilepime spodni ¢4sti boénic
(jeZ jsme odstranili, abychom mohli na-
sadit kfidlo), déle vrchni a spodni &ast
tupu a smérovku. Nalicujeme kapotu
zespodu piedku trupu, do které zalepime
pfep.2ku 8, do prostoru pro nédrz
pfepdzku 7 a vypracujeme pfechody,
jek u kfidla. tak u vyskovky. Sestaveny
model opét cely peclivé pfebrousime
a vyhladime jemnym brusnym papirem.

Smérovku bud vyfeleme a vypracu-
jeme z plné 10mm balsy podle vykresu,
nebo udélime konstruké&ni.

Podvozek je z duralového plechu tl.
2 az 2,5 mm, tvar noh na vykrese mé
funkéni opodstatnéni. Hfidele kol jsou
soustruZené a maji na konci pkirubu,
jeZ je pfinytovdna k duralovym nohim.
Lze to udélat také tak, Ze h¥idel kola p#i-
péjime na tvrdo (mosazi) k lmm plechu,
ktery slouZi jako pfiruba a celek pfinytu-
jeme k duralovym nohdm. Takto pfipra-
vené podvozkové nohy pfiSroubujeme
k polovi¢nim Zebrim D a s nimi zalepime
do kf¥idla.

Palivovou nidrZ zhotovuji po zku3e-
nostech z antikorového plechu tl. 0,20—
0,25 mm, a to ve tvaru, ktery je podrobné
nakreslen. Jedna z odvzdudfiovacich tru-
bek usti mezi kapotu motoru a trup,
druhd do prostoru motoru, kde ji napojuji
buzirkou na kolinko z mosazné trubky,
které pfipeviiuji upeviiovacim froubem
motoru k patce motoru. Kolinko jde
z prostoru motoru okolo patky motoru
ven. Oba konce odvzdudfiovacich trubek
ohybdm proti sméru letu. Na povrch
nédrze ptipdjim vidy v rozich podle vykre-
su trubky, kterymi prostrkdvdm $rouby
1M3 a jimi pfipeviiuji nddrZ k motorovému
oZi.

Existuje oviem né&kolik jinych druhi
osvédéenych nddrZi a kaZdy zkuSeny mo-
delaf ptisahd pravé na tu svoji.

Rizeni u modelu LETKA je pon#kud
sloZitéji, ale pfi létdni plnZ spolehlivé
a hlavné trvanlivé, takie ani po desitkdch
letd nevykédzalo vili, Na fidici piku 10
jsou cinem pfipdjena pouzdra 11 pro za-
véieni fidicich dritd nebo lanek. Dile je
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k ridici pdce pfipdjen (mosazi) hfidel,
opilovany v horni &isti do <&tyfhranu,
Hfidel je uloZen v hornim a dolnim
mosazném pouzdru 18. Obé pouzdra jsou
zasazena a pfilepena Fpoxy 1200 k pfe-
klizkovym drzdkam 17. K hfideli jsou
piipdjeny 2 vymezovaci podloZky, aby se
péka fizeni s hfidelem nemohly pohybo-
vat nahoru a doli. Na étyfhran hfidele
je pfipajena pdka Fizeni 12.

i Hlavni princip fizeni spo¢ivd v uloZeni
tdhel do pdk 12, 19, 20. Do téchto pédk
jsou pfipajeny mosazi trubicky 14. Do tru-
bi¢ek jsou nalisovdna silonovd pouzdra
15, udéland tak, aby ¢epy 13 se otdcely
bez vile. T4hla fizeni jsou zakonlena
plechovymi vidli¢kami 16, jeZ jsou k tdh-
Itm pfipdjeny mosazi. Cepy 13, které spo-
juji Fidici pédky s tdhly, jsou zaji¥tény
proti vypadnuti zdvlatkami nebo jsou
pfipdjeny cinem aZ po kone¢né montéZi
k vidlitkdm 16. (Pfi pajeni pozor na velké
ohfati ¢ept 13, jeliko? silon teplem mék-
ne!) K packidm 19 a 20 jsou pfipsjeny
mosazi drity o @ 2 mm, ohnuté podle
vykresu a slouZici k ovlddani vztlakovych
klapek a vyikovky. Konce dritii jsou za-
pichnuty a zalepeny Epoxy 1200 do vztla-
kovych klapek a vyikovky. Ridici draty
nebo lanka, vedené wvnitfkem vnitfni
pulky kifidla, prochdzeji koncem ktidla
v trubitkdch, ptilepenych k o.louku
Epoxy 1200.

Celé uspofddani a uloZeni Fizeni je
podrobné zakresleno na plinku. Zduraz-
nuji, Ze cely systém musi fungovat v mo-
delu Iehce, tdhla nesméji pruZit. Vyikovka
a vztlakové klapky se museji vychylovat
v rozmezi + 45°.

Kabina je vylisovdna z organického
skla (Umaplex) tl. 1,5—2 mm a pfilepena
k trupu Epoxy 1200. Podle vlastniho
vkusu a posledniho stylu upravy akroba-
tickych modelu je moZno vybavit kabinu
sedatkou a palubni deskou. Pro tento
Géel musime oviem  vydlabat v horni
&ésti trupu patfiény otvor.

Povrchovd tprava. Za zésadni pti
této téméef konelné prici povaZuji NE-
POSPICHAT. Ka%d4 nepfesnost nebo
chyba v duisledku sp&chu se projevi
na celkovém vzhledu modelu a muZe
vas pfipravit o kone¢ny efekt jinak tfeba
velmi dokonale provedeného modelu.

Nejprve cely model dokonale vyhladi-
me jemnym brusnym papirem, pak tme-
lime fidkym tmelem z bezbarvého aceto-
nového laku a zdsypu Sypsi, abychom
zalepil poéry balsy. Po zaschnuti znovu
brousime, po pfipadé tmelime az do do-
konalé hladkosti povrchu. Potom jednou
lakujeme Ffidkym bezbarvym nitrolakem
a opét brousime.

Viechny vnitini &asti trupu, které pfi-
chdzeji do styku s palivem, chrinime
dvéma nétéry bezbarvého epoxydového
laku nebo Fidkého lepidla Epoxy 1200.

Cely model potdhneme tlustym Model-
spanem a 6krdt lakujeme bezbarvym
vypinacim nitrolakem. KaZdou vrstvu
pfebrousime jemnym brusnym papirem.
Zda se to $nad trochu pfemriténé, ale
jenom tak lze dosdhnout skute&né hladké-
ho povrchu, ktery mnozi modeldfi obdi-
vuji a pfisuzuji jej jenom zahraniénim
lakdm. Néatér barevnym lakem si ud2ld
kazdy v kombinaci podle vlastniho vkusu,
milj model je sdostatek zndmy ze soutéZi.
Chceme-li dosdhnout skuteéné zrcadlo-
vého povrchu, potom posledni vrstvu
barevného laku pfebrousime a pfele$time
brusnou a le§tici pastou. Na ochranu
povrchu proti G¢inktm paliva 1ze pouZit
rezolového laku nebo Parketolitu.

O motoru MVVS 5,6 AL se nezmi-
fiuji, protoZe jej pouZivdm bez jakychkoli
uprav, s vruli MVVS @ 250/130 az
140 mm.

K ZALETAVANI. Pfed prvnim star-
tem model dukladné zkontrolujeme. Po
spravném vyvdZeni mé byt poloha t&Zi§t&
v blizkosti pfedniho Ffidiciho dratu.
Polohu tézi§t¢ upravuji vidy tak, aby
model ve vodorovném letu dobfe ,,sedél’,
ale byl je3té obratny v hranatych obratech.

izeni — jak uZ feleno — musi chodit
velice lehce i pfi velkém tahu v Fidicich
lankdch. M del musi pojiZdét po zemi
mirn& z kruhu, k¥idlo nesmi byt zkrou-
ceno.

Pii prvnim letu si model jenom ,,0tu-
kidme*, nelétdme nizko nad zemi, ale
v bezpelné vyice. Zkusime si, co déld
model nad hlavou, potom udéldme nej-
jednodu33i obraty jako pfemet a pomalu
zkoudime pfidédvat vidy jednotliv: dalsi
obraty. Model musi létat vEechny akro-
batické obraty plynule, bez trhdni nebo
padéni do kruhu.

MODELAR . 1/1966



Popisovat 1étdni akrobatické sestavy
povaZuji za zbytetné — préavé o tom bylo
napsdno v Modeldfi hodné. Nemohu ale
nefici, Ze i dobry model je jenom sportovni
nifadi a pro modelife netalentovaného
nebo liného na trénink je $koda vé&novat
mu ¢as a préci.

O LETCE snad mohu se skromnostf
tvrdit, Ze se vyznafuje klidnym letem
ve viech obratech. Létd spolehlivé jak
za klidu, tak za silného vétru. Oto&i se
»»na pétniku®, ale pfi tom je zcela stabilni
ve vodorovném letu, startuje a pfistdva
elegantné a spolehlivé.

Postavite-li si LETKU, pak nikoli
»na sk¥n®, ale pro trénink a soutds: —
at je nas hodné, af roste konkurence!

Hlavni stavebni materidl

Balsa stfedni tvrdosti
2(th) x 70 x 700 4 kusy
2(tl.) x 80 x 1300 8 kusi
3 (tl.) x 80 x 1000 4 kusy
. 70 x 600 2 kusy

)} x
10 (tl.) x 80 x 500 I kus
25(tl.) x 60 x 900 2 kusy
60 (tl.) x 80 x 120 1 kus
5 x 8 x 1300 1 kus
7 x 7 x 700 2 kusy
12 x 12 x 550 4 kusy

Habrov lidta 10 x 10 x 220 2 kusy
Pieklizka 1 (tl.) x 80 x 350 2 kusy
3(tl.) x 60 x 500 1 kus

Plech antikorovy 0,25 (tl.) x 160 x 115; duralovy
2,5 (tl.) x 90 x 200; occlovy 1,5 (tl.) x
x 20 x 80mma1(tl.) x 8 x 100

Drit ocelovy & 2 x 1000a @ 0,5 x 1400

Ocel tyovd @ 3 x 160

Trubka hlinikovd @ 1,5 x 0,2 x 200; médéni
2 3,5 x 0,3 x 350; ocelovd @ 6 x 1 x 30

Mosaz ty¢ova & 15 x 25

Sroub ocelovy s vilcovou hlavou M3 x 35 2 kusy;
M3 x 15 4 kusy; M3x 10 6 kusd

Matice M3 10 kust

Nyt hlinikovy s pualkulatou hlavou @ 2,6 x 4
6 kust

Podvozkové kolo @ 65 2 kusy; @ 20 [ kus

Cinové pijka podle potfeby

Pozndmka., Miry jsou v milimetrech. Tuéné
&isla zna¢i miru po létech dfeva. Nejsou uvedeny:
potahovy papir, lepidla, laky a drobny materiél,
jehoZ volba neni rozhodujici.

Stavebni vykres LETKA

ve skutené velikosti (dva formdty
Al) se stavebnim popisem na druhé
strané vyjde jako plinek & 5 (8)
»Specidlni fady MODELAR“. Cena
1 kompletu je 8,— Kd&s.

Vykres LETKA si miiZete hned
objednat tak, 2¢ POUKAZETE p#e-
dem postovni poukdzkou typu C
penize na adresu: Vydavatelstvi &a-
sopisiit MNO, administrace, Vladisla-
vova 26, Praha 1. Dozadu na poukaz-
ku napiite je¥t& jednou HULKOVYM
pismem svoji Gplnou adresu a uvedte,
za co platite. Zvlastni pisemna objed-
ndvka neni zapotfebi.

VYRIZENI trva nejméné 6 tydnd.
Nelze je urychlit, protoZe ndklad
plinku se urduje pFesné teprve podle
vasich objedndvek a tiskdrna potom
neméa vidy hned volnou Kkapacitu.
Prosime proto, abyste zasldni p 4nku
zbyte¢né neurgovali. Objednavky na
vykres LETKA pfijim4 administrace
do konce ledna 1966.
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